	[image: image1.jpg]



	Тольяттинский государственный университет

Институт машиностроения
Кафедра «Оборудование и технологии машиностроительного производства»


Резание материалов

Пример экзаменационного билета
Задача № 1
Цилиндрическая фреза диаметром 80 мм работает с глубиной резания 5 мм.

В каком интервале должно находиться число зубьев фрезы, чтобы в процессе резания участвовало одновременно только 2 зуба?
Задача № 2
Для условий обработки заготовки из стали 40Х сверлом диаметром 20 мм проверьте, обеспечивается ли непроворачиваемость инструмента в шпинделе станка, если сверло работает с подачей 0,25 мм/об, а его хвостовик имеет конус Морзе 2.
Эксперименты показали, что при обработке этого материала крутящий момент на сверле 
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= 0,7D2So0,8 (Н.м), а осевое усилие Pос = 680DSo0,7 (Н).
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Резание материалов

Пример экзаменационного билета

Задача № 1
При помощи двухшпиндельной сверлильной головки в заготовке одновременно изготавливают отверстие диаметром 20 мм сверлом A с углом заборного конуса 110° и отверстие диаметром 18 мм сверлом B с углом заборного конуса 90°.
Насколько дальше от поверхности заготовки должна быть установлена вершина сверла A (по сравнению с вершиной сверла B), чтобы оба инструмента заканчивали рабочий ход одновременно?
Задача № 2

При обработке стальной заготовки резцом с передним углом 0° и главным углом в плане 50° экспериментальным путем получено, что
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Пренебрегая силами, действующими на задней поверхности инструмента, определите удельную нормальную силу и удельную силу трения на передней контактной площадке инструмента при скорости резания 50 м/мин и подаче 0,6 мм/об, если длина этой площадки 2 мм.
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